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Productique 

Fraisage initiation à la programmation CN 
FANUC 18M 

Objectifs pédagogiques : 
Connaître les fonctionnalités de la 
programmation  
Connaître les possibilités et les limites d’une 
MOCN  
Connaître les principes de fonctionnement 
d’une MOCN Lire et interpréter un 
programme  
 

Méthode pédagogique : 
Méthode individualisée 
Alternance d’exposés théoriques et 
d’exercices pratiques 
Un support pédagogique est remis à chaque 
stagiaire. 
Il permet de réaliser les différents exercices 
et constitue une documentation exploitable 
dans l’entreprise 
 
Délai d’accessibilité :  
Consulter le catalogue Inter 
 
Public et Pré requis :  
Opérateur régleur ou technicien d'atelier 
ayant des connaissances en usinage 
conventionnel et en lecture de plans. 
 
Durée : 
Selon positionnement 
  

Méthode mobilisée : 
Formation en présentielle 

 
Tarif inter HT : 
Nous consulter 

 
Modalités d’évaluations : 
Évaluation des compétences acquises 

 
Validation : 
Attestation de formation  

 Programme : 
 
Définition d’une MOCN 
Historique CN 
Généralités 
Partie opérative / commande 
Contrôle des déplacements 
Système d’axes 
Origines 
 
Décoder les fonctions principales 
en fraisage  
Vocabulaire CN 
Identifications des fonctions 
Structure de programme 
 
Programmer un déplacement linéaire 
Cotation absolue/relatif 
Déplacement linéaire 
Correcteurs outils 
 
Programmer un déplacement 
circulaire 
Définition  
Sens horaire / sens 
trigonométrique 
Composition du bloc de 
programmation 
Application sur une pièce 
 
Exercices d'application 
Réalisation du programme d'une pièce de fraisage 
Essais et mise au point sur simulateur 

 


